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Kalibrierlaboratorium

Rechtsperson: gbd LAB GmbH
Steinebach 13a, 6850 Dornbirn
Ident Nr. 0637
Datum der Erstakkreditierung 17.06.2020
Level 3 Akkreditierungsnorm EN ISO/IEC 17025:2017

GemaR § 7 AkkG 2012 sind die der Akkreditierung zu Grunde liegende harmonisierte Level 3 Akkreditierungsnorm sowie die von der EA - European co-operation for
Accreditation, der ILAC - International Laboratory Accreditation Cooperation und der Akkreditierung Austria zutreffenden Anleitungsdokumente/Leitfaden bzw. ver-
pflichtend erklarten zusatzlichen normativen Dokumente in der geltenden Fassung zu beachten und einzuhalten. Die Akkreditierung erfolgt zusatzlich nach folgenden

Bestimmungen, welche ebenso verbindlich in der jeweils geltenden Fassung einzuhalten sind.

zusétzliche Level 4 sonstige Anforderungen

Normanforderungen EA-3/01

gemaR EA-1/06
EA-4/02
ILAC-P10
ILAC-P14
ILAC-P9
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0637 Kalibrierlaboratorium
gbd LAB GmbH
Steinebach 13a, 6850 Dornbirn

IdentNr
Standort

1 Dokumentnummer KalibriergréRRe Messbereich/ zusitzliche Parameter

(Ausgabe)
(Dokumenttitel)

v | 11 AA - Kalibrierung von positiver und negativer positiver und negativer Uberdruck:

Druckmessgeraten Uberdruck 0 bis 50kPa
(2024-11) positiver Uberdruck: 0 bis 2,5MPa
(Kalibrierung von Druckmess- Medium Luft

geraten)

Messunsicherheit

positiver und negativer Uberdruck:0 bis
250Pa // 0,5Pa + 0,6%MW

positiver und negativer Uberdruck: 0,25kPa
bis 1kPa // 7Pa

positiver und negativer Uberdruck: 1kPa bis
10kPa // 35Pa

positiver und negativer Uberdruck: 10kPa
bis 50kPa // 100Pa

positiver Uberdruck: 0,2MPa bis 2,5MPa //
8kPa

Kalibrier- oder Mess-Methode oder
-Verfahren/ Art des Kalibriergegenstands/
Materials

Druckmessgerate nach DakkS-DKD-R 6-1 Ab-
lauf B, C

MessgroBen/ Referenzmaterial/
Bemerkungen

Mechanische MessgroRen (aus-
genommen dimensionelle Mess-
gréRken)

(positiver und negativer Uber-
druck, Differenzdruck)

0,5-400 m3/h bei p=1013mbar,
T=293K

v | 11 AA - Kalibrierung von Volumendurchfluss von

Durchflussmessgeraten fir Gasen - Normvolumen-
Gase - Normvolumenstrom strom
(2023-03)

(Kalibrierung von Durchfluss-
messgeraten fir Gase - Norm-

volumenstrom)

0,5m3/h-1m3/h // 0,7 %+0,02 m3/h
1 m3/h-15m3/h // 1 %+0,0167 m3/h
15m3/h-400m3/h //1,2%

Inlineverfahren // Kalibrierung mittels Ver-
gleichsmethode // Kalibrierung des PWM-,
Frequenz-, Strom- oder Spannungsausgangs
sowie die analoge oder digitale Anzeigeein-

richtung

FlussigkeitsgréRen, Gasmessgro-
Ren, Dichte und Viskositat
(Durchfluss von Gasen)

v | 11 AA - Kalibrierung von Volumendurchfluss von 1dm3/min bis 150dm3/min

Durchflussmessgeraten fur Wasser
Wasser

(2024-05)

(Kalibrierung von Durchfluss-

messgeraten fur Wasser)

1 dm3/min bis 15 dm3/min - 2,3%
ab 15 dm3/min bis 150 dm3/min - 1,5%

Durchflussmessgerate // Kalibrierung des
PWM-, Frequenz-, Strom- oder Spannungs-
ausgangs sowie die analoge oder digitale
Anzeigeeinrichtung

FlussigkeitsgréRen, Gasmessgro-
Ren, Dichte und Viskositat
(Durchfluss Wasser)
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1)

Dokumentnummer
(Ausgabe)
(Dokumenttitel)

11 AA - Kalibrierung von Har-
teprifmaschinen - Vickers
(2022-09)

(Kalibrierung von Hartepruf-

maschinen - Vickers)

11 AA - Kalibrierung von Kraft-
messgeraten

(2022-09)

(Kalibrierung von Kraftmessge-

raten)

11 AA - Kalibrierung von Lan-
genmessgeraten

(2022-09)

(Kalibrierung von Langenmess-

geraten)

KalibriergroBe

Harte

Kraft

Lange

Messbereich/ zusitzliche Parameter

HV 0.1, HVO.5, HV1, HV5, HV10, HV30

10N bis 600kN (Zug und Druck), 30kN
bis 3MN (Druck)

20um bis 264mm

Messunsicherheit

Kraft // 5N bis 2KN // 0,26%
Lange // Omm bis 8mm // 0,15% jedoch
nicht kleiner 0,6um

10N bis 3MN // 0,26%

Feinzeiger, Fihlhebelmessgeréat bis 13,5mm:

1,5um

Messuhren bis 50mm: 3um

elektrische Wegaufnehmer: 5um
Messchieber bis 260mm Aussenmessung:
15 um + 5 x 1076 x {L} um L...Nennlange
[L]=mm

Messchieber Innenmessung 4mm bis 5mm
30um+15*107-6 x {L} um
Bligelmessschrauben bis 100mm: 6um
1-264mm: 3um Kalibrierung von Langen-
messeinrichtungen mittels Parallelendma-
Ben

Kalibrier- oder Mess-Methode oder
-Verfahren/ Art des Kalibriergegenstands/
Materials

Harteprifmaschinen nach Vickers/
Metallische Werkstoffe - Harteprifung nach
Vickers - Teil 2: Uberpriifung und Kalibrie-
rung der Priifmaschinen (ISO 6507-2:2018)
bzw. Standard Test Methods for Vickers
Hardness and Knoop Hardness of Metallic
Materials (ASTM E 92:2017)

ausgenommen Uberpriifung des Eindring-

korpers

Kalibrierung nach DKD-R-3-3: 2018/ Kraft-
messgerate/ eingeschrankt auf Verfahren B,
C, D // Kalibrierung des Briicken-, PWM-,
Frequenz-, Strom- oder Spannungsausgangs
sowie die analoge oder digitale Anzeigeein-
richtung

Dakks-DKD R4-3 // Kalibrierung des Span-
nungsteiler-, PWM-, Frequenz-, Strom- oder
Spannungsausgangs sowie die analoge oder
digitale Anzeigeeinrichtung

MessgroBen/ Referenzmaterial/
Bemerkungen

Mechanische MessgroRRen
(ausgenommen dimensionelle
MessgroRen)

(Harte)

Mechanische MessgroRen (aus-
genommen dimensionelle Mess-
gréRen)

(Kraft)

Dimensionelle MessgroRen
(Lineare Dimension (Ldnge, End-
male, StrichmalRe, Durchmesser-
lehren))
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1 Dokumentnummer KalibriergréRRe
(Ausgabe)

(Dokumenttitel)

v | 11 AA - Kalibrierung von Lan-

genanderungsmesseinrichtun-

Lange

gen
(2022-09)

(Kalibrierung von Langenédnde-
rungsmesseinrichtungen)

v | 11 AA - Kalibrierung von Pen- Mechanische Arbeit
delschlagwerken
(2022-09)

(Kalibrierung von Pendel-
schlagwerken)

Messbereich/ zusitzliche Parameter

20pm bis 60mm

Nennarbeit 1) bis 750J

Messunsicherheit

20pum-60mm Kalibrieren von Langenmess-

einrichtungen mittels Kalibrator: 3um

0,3% jedoch nicht kleiner als 0,8um

nach Anhang B direkte und A der indirekten
Kraft: 0,26%, Pendellange: 0,6mm, Winkel
0,2°, Zeit: 0,1s

Kalibrier- oder Mess-Methode oder
-Verfahren/ Art des Kalibriergegenstands/
Materials

Kalibrierung gemafR EN 1SO 9513 bzw. ASTM
E83/ Langeninderungsmessgerate

Kalibrierung gemafR EN ISO 148-2, ASTM E23
bzw. DIN 51222 Werkstoffprifmaschinen
(Pendelschlagwerk)

MessgroBen/ Referenzmaterial/

Bemerkungen

Dimensionelle MessgroRen
(Lineare Dimension (Ldnge, End-
male, StrichmalRe, Durchmesser-
lehren))

Mechanische MessgroRen (aus-
genommen dimensionelle Mess-
gréRken)

(Kraft)

v | 11 AA - Kalibrierung von sta- Kraft
tisch einachsigen Priifmaschi-
nen

(2022-09)

(Kalibrierung von statisch ein-
achsigen Prifmaschinen)

10N bis 600kN (Zug und Druck), 30kN
bis 3MN (Druck)

10N bis 3MN // 0,26%

Kalibrierung gemaR EN 1SO 7500-1 und
ASTM E4
Werkstoffprifmaschinen, Druckprifmaschi-

nen

Mechanische MessgréRen (aus-
genommen dimensionelle Mess-
groRken)

(Kraft)

v | 11 AA Kalibrierung von Ther-

moelementen, Wider-

Temperatur

standsthermometern und an-
deren Temperaturmessgeraten
(2023-04)

(Kalibrierung von Thermoele-

im FlUssigkeitsbad, im Block, im
Schrank

Vergleich mit externem Referenzther-
mometer oder auf Bad- oder Block-

temperatur

MU Thermoelemente

Siedepunkt N2 -196°C: 1,5 K Eiserstarrungs-
punkt luftgesattigtes H20 0°C: 0,5K

-45°C bis 600°C i: 1K

600°C bis 1000°C:4K

1000°C bis 1200°C: 6K

MU andere

Siedepunkt N2 -196°C: 200mK

Eiserstarrungspunkt luftgesattigtes H20 0°C:

RL DAKkS-DKD-R 5-1 Kalibrierung von Wi-
derstandsthermometern:2018 // RL DAKKS-
DKD-R 5-3 Kalibrierung von Thermoelemen-

ten:2018 // sowie andere Verfahren

Temperatur, Feuchte und ther-
mophysikalische GroRen

(Temperatur)
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1)

Dokumentnummer
(Ausgabe)
(Dokumenttitel)

menten, Widerstandsthermo-
metern und anderen Tempera-

turmessgeraten)

KalibriergroBe

Messbereich/ zusitzliche Parameter

Messunsicherheit

100mK

-45°C bis 140°C: 0,3K

m Block -45°C bis 250°C i: 0,5K
300°C bis 1000°C:4K

1000°C bis 1200°C: 6K

Kalibrier- oder Mess-Methode oder
-Verfahren/ Art des Kalibriergegenstands/
Materials

MessgroBen/ Referenzmaterial/

Bemerkungen

v | 12 AA - Kalibrierung von Massenstrom von Luft 0,65-480 kg/h 0,65 kg/h - 1,2 kg/h // 0,7%MW+0,024kg/h Inlineverfahren // Kalibrierung mittels Ver- FlussigkeitsgréRen, Gasmessgro-
Durchflussmessgeraten fur 1,2 kg/h - 18 kg/h // 1%MW+0,02kg/h gleichsmethode // Kalibrierung des PWM-, Ren, Dichte und Viskositat
Gase - Massenstrom von Luft 18 kg/h-480kg/h // 1,2% Frequenz-, Strom- oder Spannungsausgangs | (Durchfluss von Gasen)
(2023-03) sowie die analoge oder digitale Anzeigeein-

(Kalibrierung von Durchfluss- richtung
messgeraten fiir Gase - Mas-
senstrom von Luft)

v | 12 AA - Kalibrierung von Har- Harte HBW 2,5/62,5 // 2,5/187,5 // 5/750 Kraft // 5N bis 100N // 0,26% Harteprifmaschinen nach Brinell/ Mechanische MessgroRen
teprifmaschinen - Brinell // 10/3000 Lange // Omm bis 8mm // Metallische Werkstoffe - Harteprifung nach | (ausgenommen dimensionelle
(2022-09) 0,15% jedoch nicht kleiner 0,6um Brinell Teil 2: Uberpriifung und Kalibrierung MessgroRen)

(Kalibrierung von Harteprif- der Prifmaschinen (ISO 6506-2:2017) bzw. (Harte)
maschinen - Brinell) Standard Test Method for Brinell Hardness
of Metallic Materials (ASTM E 10:2018)
ausgenommen Uberpriifung des Eindring-
korpers
v | 12 AA Kalibrierung von Tempe- | Temperatur, Spannung, simulierte Signale von -220°C bis Thermoelemente: RL DAkkS-DKD-R5-5 Kalibrierung von Tem- Temperatur, Feuchte und ther-

raturanzeigegeraten und -si-
mulatoren

(2023-04)

(Kalibrierung von Temperatur-
anzeigegeraten und -simulato-

ren)

Widerstand

15 Konformitatsbewertungsverfahren

1.600°C

ohne Vergleichsstelle: 100mK
mit Vergleichssstelle: 0,5K
Widerstandsthermometer: 100mK

peraturanzeigegerate und -simulatoren
durch elektrische Simulation und Mes-
sung:2018

mophysikalische GroBen

(Temperatur)
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1) | Dokumentnummer
(Ausgabe)
(Dokumenttitel)

v | 13 AA - Kalibrierung von
Durchflussmessgeraten fir
Gase - Volumenstrom von Luft
(2023-03)

(Kalibrierung von Durchfluss-
messgeraten fir Gase - Volu-

menstrom von Luft)

v | 13 AA - Kalibrierung von Har-
teprifmaschinen - Rockwell
(2022-09)

(Kalibrierung von Hartepruf-
maschinen - Rockwell)

KalibriergroBe

Volumenstrom von Luft

Harte

Messbereich/ zusitzliche Parameter

15-400 m3/h i.N

HRC, HRA, HRBW

Messunsicherheit

1,3%

Kraft 0,26%
Lange Eindringtiefenmesseinrichtung: -

0,4mm - 0,4mm: 0,5pum

Kalibrier- oder Mess-Methode oder
-Verfahren/ Art des Kalibriergegenstands/
Materials

Inlineverfahren // Kalibrierung mittels Ver-
gleichsmethode // Kalibrierung des PWM-,
Frequenz-, Strom- oder Spannungsausgangs
sowie die analoge oder digitale Anzeigeein-

richtung

Harteprifmaschinen nach Rockwell/
Metallische Werkstoffe - Harteprifung nach
Rockwell Teil 2: Uberpriifung und Kalibrie-
rung der Prifmaschinen und Eindringkorper
(ISO 6508-2:2015) bzw. Standard Test Me-
thods for Rockwell Hardness of Metallic Ma-
terials (ASTM E 18:2020) ausgenommen
Uberpriifung des Eindringkérpers

MessgroBen/ Referenzmaterial/

Bemerkungen

FlussigkeitsgréRen, Gasmessgro-
Ren, Dichte und Viskositat

(Durchfluss von Gasen)

Mechanische MessgroRRen
(ausgenommen dimensionelle
MessgroRen)

(Harte)

1) Konformitdtsbewertungsverfahren kann -wenn markiert - auch vor Ort durchgefiihrt werden.
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